MANTENIMIENTO MECATRONICO
UNIDAD II

LA ORDEN DE INTERVENCION

OBJETIVO:

Diseñar el plan de mantenimiento de acuerdo a los resultados del análisis de requerimientos de intervención, recomendaciones del fabricante, políticas y procedimientos de la empresa.

Orden de intervención. Proceso que se realiza  cuando el personal de mantenimiento recibe una orden de trabaja para realizar un mantenimiento o solucionar un problema asociado al sistema.
Una vez que ha sido recibida la orden de intervención del equipo o sistema para mantenimiento se procede a:

 1.- Diagnosticar (búsqueda de causas que pudieron dar origen a la avería o falla del sistema de control.

2.- Elaborar el dictamen técnico del diagnóstico efectuado.

3.- Localizar la falla o avería en el sistema a intervenir.

4.- Elaborar el plan de aplicación de mantenimiento de acuerdo a lo sugerido por el fabricante del equipo o sistema de control y/o el procedimiento establecido por la propia empresa en particular, observando lo establecido por las N.O.M. así como las normas de seguridad e higiene industrial, teniendo presente la regla de oro, 
¨ Nunca sacrificar la seguridad por la economía.


5.- Seleccionar equipos, herramientas y accesorios dispositivos, sensores y/o actuadores los cuales necesitan ser utilizados para reemplazar o sustituir los averiados o que están en término de vida útil y fortuitamente puede ser factible presenten falla. 

6.- Delimitar del área en la que se encuentra el sistema a intervenir., utilizando los señalamientos estándares establecidos para ello.

7.- Verificar el  funcionamiento correcto, toda vez que la falla o avería ha sido corregida.

8.- Limpiar el área, donde se encuentra el equipo o sistema intervenido, y retiro de señalamientos empleados para la delimitación del espacio en el que se realizó el mantenimiento.

9.- Elaborar el reporte y energizar el equipo, que estuvo fuera de servicio por mantenimiento. 











































































